Technické zadání GO TG 5
rok 2014
Příloha č.6

Technologický postup pro čistění chladiče oleje TG 5 při GO stroje :
---------------------------------------------------------------------------------------------

Počet chladičů    :             3
Postup prací :

1)  
Příprava pracoviště a nářadí, zajištění pracoviště.
2)  
Vyčerpat olej z pláště chladiče oleje a potrubí před a za chladičem - tento olej přečerpat  
      
do hlavní olejové nádrže.
3)  
Zavřít 2 ks šoupat DN 125, PN 16  na vstupu oleje  do chladiče a výstupu oleje z chladiče.
4)  
Demontáž víka centrál.olejového síta a čistící vložky, jejich vyčistění resp. oprava; 
      
montáž čistící vložky a víka centrál. olejového síta.
5)  
Zaslepení  2 ks přírub DN 100 na vstupu a výstupu chlad. vody (blíže ke chladičům).
6)  
Demontáž víka chladiče a víka svazku, jejich vyčistění, zhotovení těsnění pod víka.
7)  
Vyčistění trubek svazku po vodní straně trubkovým kartáčem.
8)  
Demontáž pláště chladiče a jeho vyčistění.
9) Zhotovení a montáž pryž. těsnění a vany na přírubu svazku  za účelem zachycení nečistot, uvolněných z povrchu trubek svazku, vč. přitažení vany čtyřmi šrouby M 20 x 90 k přírubě svazku.
10)  
Montáž závěsu na svazek, bránícímu  úniku nečistot do okolí.
11)  
Očistění povrchu trubek svazku párou 120 kPa.
12)  
Odpadní produkt, který stekl po závěsu do vany, vypustit z vany do sběrné nádoby; po usazení kondenzátu v oleji olej slít do sudu s odpadním olejem; nádobu, po odpaření kondenzátu, vyčistit čistící vlnou.
13)  
Demontáž závěsu ze svazku, vany a pryžového těsnění, vč. očistění pomůcek.
14)  
Očistění příruby svazku, zhotovení a montáž těsnění pod plášť chladiče, montáž pláště chladiče.
15)  
Zhotovení a montáž těsnění pod víko svazku, montáž víka svazku.
16) Zkouška těsnosti trubek svazku vodním tlakem 0,8 MPa, vč. předání svazku pod tlakem technikovi STS.
17)  
Zhotovení  těsnění pod víko chladiče a jeho montáž, montáž víka chladiče.
18)  
Odslepení 2 ks přírub DN 100 na vstupu a výstupu chladící vody.
19)  
Otevření 2 ks šoupat DN 125,PN 16 na vstupu oleje do chladiče a výstupu oleje z chladiče.
20)  
Kontrola těsnosti olejové části chladiče za provozu.
21)  
Úklid pomůcek, nářadí a pracoviště, vč. předání zařízení po opravě STS strojovny.
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