Technické zadání GO TG 5
rok 2014
Příloha č. 2

Rozpis prací na GO TG 5

Termín provedení generální opravy včetně uvedení do provozu:
Termín realizace : 


2.6.2014 až 5.9.2014

Dílčí zkoušky: 


25.8.2014 až 29.8.2014

Uvedení do provozu: 


29.8.2014

Ověřovací provoz 72 hod: 

1.9.2014 až 4.9.2014

Povolený prostoj turbíny: 

31.5.2014 až 5.9.2014

Předání díla: 



8.9.2014

Počet pracovních dní: 

60 ( kalendářních 84 )

Předání dokumentace: 

do 10.10.2014

Rozpis prací
Úvod:

Práce na GO TG 5 bude řídit vedoucí práce zhotovitele, který bude trvale přítomen na pracovišti. Technický dozor budou provádět technici útvaru údržby  United Energy,  a. s. – správy technologie strojovny.

Po demontáži vík VT a NT skříně, po provedení příslušného měření a demontáži obou rotorů bude provedena techniky Zhotovitele a Objednatele prohlídka VT a NT části turbiny, následně bude stanoven předběžný rozsah víceprací.
            Revizí se rozumí provedení demontáže (rozebrání), provedení kontroly, vyčištění dílů, provedení případné opravy poškozených dílů, respektive výměny nebo zhotovení dílů nových, výměnu těsnění a opětovné provedení montáže,

 Z důvodu změny buzení generátoru na stacionární, nebude již zpětně provedena montáž malého a velkého rotoru budiče vč. ložiskového stojanu a ložiska budiče. Demontáž statorů budičů a změnu buzení na stacionární není předmětem této zakázky.
V termínu GO bude provedeno přetrubkování kondenzátoru č.2 (směrem ke generátoru). Přetrubkování kondenzátoru není předmětem této zakázky.
Zhotovitel během provádění GO zajistí čistotu montáže proti prašnosti  a vniknutí cizího tělesa (zakrytí demontovaných dílů, stojanů, rotorů, statoru generátoru, turbínových těles, otvorů v potrubí po demontáži armatur apod.) a dále zajistí zakrytí z bezpečnostních důvodů.  

Základní rozpis prací:
1. Příprava pracoviště, nářadí a pomůcek, ohrazení pracoviště vč. umístění výstražných tabulek; obsluha jeřábu;

2. Kontrola zajištění zařízení a převzetí BS příkazu;

3. Demontáž krycích plechů VT a NT skříně, vč. obsluhy jeřábu;

4. Demontáž převáděcích potrubí páry VT-NT, potrubí odvodnění Lentzových pouzder VT komory  a komínků zahlcení VT a NT ucpávek, vč. obsluhy jeřábu;

5. Odpojení táhla servomotoru, demontáž čepů z křížáků, pákoví a vahadla, vč. obsluhy jeřábu;

6. Odpojení olejového potrubí a demontáž otáčecího zařízení, vč. obsluhy jeřábu;

7. Odpojení olej. potrubí předního lož. stojanu, demontáž servomotoru pro pohon regulačních ventilů,vč.obsluhy jeřábu;

8. Odpojení a demontáž EHP převodníků VOITH vč. potrubí.
9. Demontáž vík předního a středního lož. stojanu, víka lož. stojanu NT-G, demontáž třmenů ložisek VT a NT části a ložiska G 1, vč. obsluhy jeřábu. Měření radiálních a bočních vůlí radiálních ložisek,, dále síly plechů v dělících rovinách ložisek a přesahů třmenů ložisek na tah, vč. zaznamenání naměřených hodnot do tabulky.

10. Demontáž vík ložiskových stojanů G 2 a budiče, třmenu a vrchních pánví ložisek G 2 a budiče, vč. obsluhy jeřábu. Měření radiálních a bočních vůlí  ložiska G2, dále síly plechů v dělící  rovině ložiska G2 a přesahů třmenu ložiska G 2 na tah, vč. zaznamenání naměřených hodnot do tabulky.

11. Demontáž pom. radiál. ložiska, demontáž čepů spojek rotorů VT-NT a NT-G;

12. Demontáž rotoru budiče, rotoru generátoru, stojanu LG2, vč. obsluhy jeřábu;

13. Demontáž obou přírub na přívodu páry do VT skříně, zajištění obou parovodů od sp. ventilu proti posunutí třmeny, vč. zaslepení obou spodních přírub na parovodech;

14. Povolení svorníků a šroubů v dělící rovině VT skříně, montáž vodících čepů pro demontáž víka skříně a demontáž víka VT skříně, vč. obsluhy jeřábu;

15. Povolení svorníků a šroubů v dělící rovině NT skříně, montáž vodících čepů pro demontáž víka skříně a demontáž víka NT skříně, vč. obsluhy jeřábu;

16. Demontáž nosičů snímačů otáček, axiálního posuvu, pastorku HOČ a ozubeného věnce snímačů otáček, hlavního olejového čerpadla, vč. zaslepení přírub na sání výtlaku čerpadla a obsluhy jeřábu;

17. VT část: provedení příslušného měření (dle tabulek ustavení rotoru, vůle, indikace) před demontáží VT rotoru ze skříně a ložisek (VT část);
a) indikace rotoru,

b) ustavení rotoru – radiálních a axiálních  vůlí lopatek C kola a  11 akčních stupňů  lopatek, 

c) proměření radiálních a axiálních vůlí přední a zadní ucpávky;

18. NT část: provedení příslušného měření (dle tabulek ustavení rotoru, vůle, indikace, před demontáží NT rotoru ze skříně a ložisek (NT části);

a) indikace rotoru,

b) ustavení rotoru – radiálních a axiálních  vůlí lopatek,

c) proměření radiálních a axiálních vůlí přední a zadní ucpávky;

19. Demontáž VT axiálního ložiska a VT rotoru ze skříně, zaslepení odvodnění VT skříně, demontáž spodních pánví radiál. ložisek VT, vč. obsluhy jeřábu;

20. Demontáž NT rotoru ze skříně, demontáž spodních pánví radiál. ložisek NT, G a budiče, vč. obsluhy jeřábu;

21. Demontáž VT komory regulačních ventilů, křižáků, zvedacích vřeten trámce a trámce s kuželkami, vč. obsluhy jeřábu;

22. Otočení víka VT skříně dělící rovinou nahoru, podložení víka proti překlopení, demontáž 11 ks rozváděcích kol z obou částí skříně a statorových kroužků přední a zadní ucpávky, vč. nosičů z obou částí skříně, obsluha jeřábu;

23. Revize VT skříně:

(ucpávky, dýzový segment, rozváděcí kola, zabroušení 4 ks přírub DN 160), vyčištění obou dílů VT skříně a obou dílů předního lož. stojanu, vč. obsluhy jeřábu;

24. Otočení víka NT skříně dělící rovinou nahoru, podložení víka proti překlopení, demontáž 10 ks rozváděcích kol z obou částí skříně a statorových kroužků přední a zadní ucpávky z obou částí skříně; obsluha jeřábu;

25. Revize NT skříně:

(ucpávky, rozváděcí kola), vyčištění obou dílů NT skříně, vyčištění obou dílů středního lož. stojanu a lož. stojanu NT-G,vč. obsluhy jeřábu;

26. Demontáž předního ložiskového stojanu, očistění kluzných ploch, namazání kluzných ploch spec.tukem (Thermocup 1200) a zpětná montáž stojanu, vč.obsluhy jeřábu;
27. Demontáž, revize parní a olejové části, zabroušení kuželek, stykových ploch a zpětná montáž spouštěcího ventilu, vč. obsluhy jeřábu. Uhlíkové kroužky dodá Objednatel;
28. Očištění všech pánví radiál. ložisek T-G a segmentů axiálního ložiska, revize všech radiál. ložisek, příprava radiál. ložisek a segmentů axiál. ložiska na utrazvukovou kontrolu přilnutí kompozice, vč. obsluhy jeřábu;

29. Montáž dílů do obou částí VT skříně:

a) 11 ks rozváděcích kol

b) stator. kroužků přední a zadní ucpávky; 

      vč. obsluhy jeřábu;

30. Otočení víka VT skříně  dělící rovinou dolů za účelem provedení defektoskopické kontroly komory regulačních ventilů, vč. obsluhy jeřábu;
31. Montáž dílů do obou částí NT skříně:

a) 10 ks rozváděcích kol;

b) stator. kroužků přední a zadní ucpávky;

vč. obsluhy jeřábu;

32. Otočení víka NT skříně dělící rovinou dolů, vč. obsluhy jeřábu;

33. Revize VT regulačních ventilů, kontrola nastavení a demontáž 6 ks kuželek z trámce, oprava dosedacích ploch trámce, oprava a zabroušení kuželek do difuzorů, nastavení kuželek dle předpisu a montáž vč. zajištění, montáž komory regulačních ventilů a příslušenství, vč. obsluhy jeřábu. Těsnící grafitové kroužky dodá Objednatel.
34. Revize hlavního zubového olejového čerpadla, proměření vůlí, zaznamenání výsledků měření;

35. Demontáž pomocných olejových čerpadel:

a) TPN 800

b) OPM 800

c) DMP 430

vč. obsluhy jeřábu;

36. Revize 3 ks pomocných olejových čerpadel (TPN 800, OPM 800, DMP 430), výměna poškozených částí, proměření vůlí, zaznamenání výsledků měření;
37. Demontáž sít z olejové nádrže, jejich vyčištění a oprava;

38. Odčerpání oleje z hlavní olejové nádrže turbiny (cca 7000 l) a zajištění stočení do skladového olejového hospodářství Objednatele;

39. Provedení přetěsnění víka olejové nádrže a veškerých spojů potrubí (přírub, šroubení) olejového okruhu, demontáž a zaslepení původního odběru ve spodní částí nádrže DN50 a DN40 zavařením zátek do nádrže a montáž nového přehradního ventilu DN25/PN40 pod nádrž vč. úpravy vypouštěcího potrubí DN25. Přehradní ventil DN25/PN40 dodá Objednatel;
40. Vyčištění hlavní olejové nádrže a příslušenství, vč. umytí povrchu olejové nádrže, vyčištění ložiskových stojanů vč. odvzdušňovacích víček na ložiskových stojanech a olejového potrubí; Vyčištění, odmaštění povrchů olejové hospodářství (nádrž, potrubí, stojany) a jeho okolí ( turbostolice, kabelové lávky);
41. Stočení, doprava a doplnění oleje do hlavní olejové nádrže turbiny (cca 8000 l) ze skladového olejového hospodářství Objednatele a montáž sít do nádrže;

42. Demontáž revize a zpětná montáž regulátoru teploty oleje AMOT v otočené poloze výstupního hrdla pro montáž nového duplexní filtru oleje DN100 za stávající regulátor teploty oleje AMOT, vč. dodávky, vyčištění a montáže nové potrubní trasy DN100 PN16 pro montáž filtru. Dodávku duplexního filtru zajišťuje Objednatel.

43.  Proplach a filtrace oleje:

a) příprava proplachu olejového systému, dodávka, úprava a montáž provizórií proplachovaní mimo ložiska;

b) proplach olejového systému olejem, ohřátým na teplotu 70 oC;

c) demontáž provizorií po proplachu olejového systému;
d) vyčištění centrálních olejových sít u chladičů oleje a sít v olejové nádrži; 

e) provedení filtrace stávajícího oleje po proplachu vč. vystavení protokolu o čistotě oleje laboratorně dle třídy čistoty dle NAS 1638 resp. ISO 4406/99 ( kód čistoty max. 9 resp. třída 18/16/12 -19/16/11).
44. Vyčistění 3 ks chladičů oleje dle přiloženého technologického postupu pro čistění chladiče oleje TG 5 při GO stroje, vyčištění olejového filtru HEFA na obtoku OCH vč. obsluhy jeřábu;

45. Revize paroproudé vývěvy, provedení zkoušky těsnosti svazku a vývěvy, zaslepení případně vadných trubek, vč. obsluhy jeřábu;

46.  Revize a vyčištění duplexního filtru regulačního oleje;

47. Revize regulace, ochran a pojistek stroje, vč. obsluhy jeřábu:

rozsah prací:
a) Servomotor pro pohon regul. ventilů a přijímač impulsů:

· revize servomotoru (stykových ploch, pístu, pístních kroužků vč. kulisy, páky, vůlí v rolnách a čepech, pákový od servomotoru, opotřebení povrchu rolen, stavu vahadla, vůlí v čepech a zajištění), výměna pružin a jeho seřízení;

· revize přijímače impulsů a jeho seřízení (vůle, těsnící plochy pístů, seřízení);
· funkční zkoušky a seřízení, nastavení charakteristiky servopohonu;
b) Relé zpětného odběrového ventilu:

· revize relé;

· prohlídka pístu a pružiny;

· funkční zkoušky relé;
c) EHP převodníky VOITH

· provedení revize 2 ks převodníků;
d) Rychlozávěrný ventil - RZ:
· revize ochrany RZ (revize vlnovců, pružin, clonek, těsnících ploch,);
· kontrola tlaku a doplnění akumulátoru RZ oleje dusíkem;
· zkouška těsnosti  a funkční zkoušky;
e) Požární šoupátko:

· revize šoupátka;

· prohlídka šoupátek a pružiny, páky s ozubem a vřetene šoupátka;

· zkouška těsnosti a funkční zkoušky šoupátka.

f) Relé požárního šoupátka:

· revize relé;

· prohlídka vřetene, šoupátka, pružiny a páky;

· funkční zkoušky relé.
48. Revize výfukové klapky kondenzátorů a výměna membrány v pojistce tlaku (plech na membránu zajištěn pro realizaci na skladě Objednatele), vč. obsluhy jeřábu;

49. GO 2 ks kondenzátních čerpadel 150 CJT a provedení nátěrů čerpadel po opravě, vč. obsluhy jeřábu:
a) revize čerpadel, proměření vůlí, výměna poškozených částí (těsnících kruhů kol, pouzder a pod), vyvážení rotorů, výměna ucpávek na sání a výtlaku čerpadel, vč. jejich seřízení; výměna ložisek a tukové náplně v lož.komorách na sání a výtlaku čerpadel;

b) demontáž krytů spojek, kontrola vyrovnání spojek čerpadlo-elektromotor,montáž krytů  spojek

c) demontáž montáž hadic na přívodech chladící vody do ucpávk.komor, na odpadech chladící vody z ucpávk.komor a odpadech vody od ucpávek;

d) kontrola průchodnosti sběrného odpadního potrubí, resp. jeho pročistění,

e) kontrola a vyčištění průtokoměrů;

f) kontrola a vyčištění sít na sání čerpadel;
50. Revize 6 ks sběračů nečistot z parního potrubí, vč. vyčistění sběračů (clonky nepřeházet);

51. Revize armatur:

rozsah prací dle přiloženého rozpisu prací pro opravu armatur při GO TG5;

52. Revize clony DN250/PN160 pro měření průtoku páry 8 MPa do turbiny, její prohlídka, resp. oprava;

53. Vyčistění kondenzátoru č.1 Womou :

a) demontáž příruby DN 600 na vstupu chlad.vody do  kondenzátoru;

b) rozpojení příruby DN 40 na vypouštění předního vodního prostoru;

c) povolení 2 ks přírub DN 600 na výstupu chlad.vody z kondenzátoru;

d) rozpojení příruby DN 15 na potrubí odvzdušnění předního vodního                  prostoru kondenzátoru;

e) pootočení potrubí DN 600 výstupu chlad.vody z kondenzátoru na závěsu, resp.jeho demontáž;

f) demontáž příruby předního víka kondenzátoru a jeho odsunutí;

g) demontáž zadního víka kondenzátoru;

h) vyčistění 4 368 ks trubek Ø 20x1x4 100 mm Womou (tlak 250- 300bar);

i) vyčistění předního a zadního víka kondenzátoru;

j) zkouška těsnosti trubek kondenzátoru napuštěním parního prostoru a   předání zařízení technikovi správy strojovna;

k) montáž předního a zadního víka kondenzátoru vč. výměny pryžového těsnění a nalepení, připojení potrubí vstupu a výstupu chlad.vody kondenzátoru;

l) kontrola těsnosti vodní části kondenzátoru a předání kondenzátoru po čistění technikovi správy strojovna.

54. Vyčistění chladičů vzduchu generátoru :

a) demontáž 12 ks kolen na výstupu a vstupu chladící vody do svazků;

b) demontáž 6 ks předních a 6 ks zadních vík svazků;

c) vyčistění trubek 6 ks svazků a 12 ks vík svazků vyhadičkováním Womou (tlak 250- 300bar);
    

d) kontrola těsnění pod víky svazků,resp.jejich výměna;

e) montáž 12 ks vík svazků a 12 ks kolen na výstupu a vstupu chladící vody do svazků;

f) zkouška těsnosti svazků,vč.předání chladičů technikovi správy strojovna po čistění.

55. Revize protáčedla rotoru „Škoda“;

a) demontáž natáčecího zařízení, revize šneku, šnekového kola a ozubených kol;

b) kontrola vůle v ložiskách, resp.výměna dle stavu;

c) revize zasouvacího mechanismu;

d) montáž natáčecího zařízení,vč.utěsnění skříně;

e) funkční zkoušky.
56. Výměna stíracích plechů v ložiskových stojanech T-G. Provedení demontáže olejových vložek a stíracích plechů ložiskových stojanů a ložisek turbiny a generátoru a provedení výměny vč. proměření vůlí a záznamu do tabulky;

57. Montáž rotoru generátoru vč. obsluhy jeřábu;

58. Odslepení otvorů odvodnění VT skříně, montáž spodních pánví radiál. ložisek VT rotoru, vč. zalití pánví olejem;

montáž VT rotoru do skříně, montáž axiál. ložiska,  vč. obsluhy jeřábu;

59. Montáž spodních pánví radiál. ložisek NT rotoru, vč zalití pánví olejem; montáž NT rotoru do skříně, vč. obsluhy jeřábu;

60. Provedení příslušného měření po montáži soustavy rotorů, vč. zaznamenání naměřených hodnot do tabulek:
a) indikace VT, NT rotoru turbíny,

b) ustavení rotoru turbíny – radiálních a axiálních  vůlí lopatek C kola a 11  akčních stupňů  lopatek, 

c) proměření radiálních a axiálních vůlí přední a zadní ucpávky turbíny;

d) provedení měření vyrovnání spojky turbíny a generátoru;
61. Montáž spojek rotorů VT-NT a NT-G;

62. Montáž vodících čepů pro montáž víka VT skříně, montáž víka VT skříně, přitažení svorníků a šroubů v dělící rovině VT skříně, demontáž vodících čepů, vč. obsluhy jeřábu;

63. Montáž víka  NT skříně, přitažení šroubů v dělící rovině NT skříně, vč. obsluhy jeřábu;

64. Montáž  vrchních pánví radiál. ložisek VT, NT a G montáž třmenů radiál. ložisek, montáž skříně axiál. a radiál. ložiska, vč. obsluhy jeřábu a proměření:

a) měření radiálních a bočních vůlí v ložiskách,

b) měření síly plechů v dělících rovinách radiálních ložisek ( pokud jsou vloženy),

c) měření přesahů vrchních pánví ložisek vůči třmenům, resp. víkům ložiskových  stojanů,

d) axiální ložisko turbiny  - odměření osové vůle rotoru turbiny v ložisku;

65. Montáž vík předního lož. stojanu, středního lož. stojanu, lož. stojanu NT-G, lož. stojanů G 2, vč. obsluhy jeřábu;

66. Montáž hlavního olejového čerpadla a úprava vůlí v ozubení (změření vůlí v ozubení ve čtyřech bodech po 90 °,vč.jejich zaznamenání), vč. obsluhy jeřábu;

67. Montáž pomocných olejových čerpadel (TPN 800, OPM 800 a DMP 430) po provedených revizích, vč. obsluhy jeřábu;

68. Montáž servomotoru a olej. potrubí předního lož. stojanu, vahadla, pákoví regulace, čepů do křižáků a připojení táhla servomotoru, vč. obsluhy jeřábu;

69. Montáž 2 ks převáděcích potrubí páry mezi VT-NT, potrubí odvodnění L pouzder VT komory, montáž kontrolních komínků zahlcení VT ucpávek, vč. obsluhy jeřábu. Těsnění  (Dynagraph pr.685x600x3,2mm; materiál 316L/grafit -140538021) 1. příruby převáděcích potrubí na VT tělese je zajištěno  pro realizaci na skladě Objednatele.
70. Odjištění třmenů, připevňujících přívodní parovody páry 8 MPa, montáž obou přírub DN 160, demontáž obou třmenů, vč. obsluhy jeřábu;

71. Montáž nosičů snímačů otáček, axiálního posuvu, pastorku HOČ a ozubeného věnce snímačů otáček, hlavního olejového čerpadla, vč. odslepení přírub na sání výtlaku čerpadla a obsluhy jeřábu;

72. Montáž krycích plechů VT a NT skříně, vč. obsluhy jeřábu;

73. Provedení opravy nátěrů poškozených při realizaci GO ve stávajícím barevném odstínu ( turbíny, generátoru, stojanů, potrubních rozvodů, izolací apod.).

74. Kontrola provedených prací, zrušení BS příkazu, seřízení regulace, provedení zkoušek, odzkoušení ochran a pojistek turbosoustrojí „za studena“ a po najetí na provozní otáčky, vč. předání zařízení uživateli;

75. Úklid pracoviště a zařízení po GO, odvoz pracovních stolů, nářadí a pomůcek, úklid ohrazení pracoviště, vč. obsluhy jeřábu.

Soupis požadavků na materiálovou diagnostiku dílů TG 5 a práce, prováděné u zhotovitele v rámci GO 

   1. Důkladná diagnostika a kontrola rotorů turbíny magnetickou práškovou metodou, resp. kapilární metodou, vč. předání protokolu o provedené kontrole:

a) kontrola VT rotoru - všech oběžných lopatek regulačního stupně „C“ kola a  11 ks řad lopatek rovnotlakých stupňů, disků „C“ kola a oběžných kol; 

b) kontrola  NT rotoru – všech lopatek oběžných kol magnetickou práškovou metodou, resp. kapilární metodou, vč. předání protokolu o provedené kontrole se
stanovením zbytkové životnosti rotoru;

2. Indikace VT a NT rotoru před opravou a po opravě, vč. předání záznamu o  indikaci;

3. Výměna břitů přední a zadní ucpávky na VT rotoru, vč. přetočení břitů na  soustruhu;

4. Výměna břitů ucpávek 6 ks VT rozváděcích kol a 5 ks ST rozváděcích kol, vč. přetočení břitů na soustruhu;

5. Egalizování ložiskových čepů, kluzných ploch tlačného terče pro axiální ložisko, hradbiček pro ucpávky rozváděcích kol a spojky rotorů VT-NT na VT rotoru;

6. Egalizování ložiskových čepů a spojek rotorů VT-NT a NT-G na NT rotoru;

7. Dynamické vyvážení VT rotoru při 1000 ot/min.-1, vč. předání protokolu o vyvážení;

8. Dynamické vyvážení a odstředění NT rotoru při 3000 ot/min.-1, vč. předání protokolu o vyvážení.
Soupis požadavků na materiálovou diagnostiku dílů TG 5 při GO a práce prováděné u objednatele:

1. Kontrola VT skříně, vč. komory regulačních ventilů, víka ventilové komory, dýzového segmentu - přechodových rádiusů vnějšího a vnitřního povrchu tělesa, dělící roviny, matic a šroubů dělící roviny, spouštěcího ventilu a 11 ks rozváděcích kol vč. drážek, ucpávek, disků a lopatek magnetickou práškovou metodou.

     Zjištěné povrchové vady při defektoskopických kontrolách magnetickou práškovou metodou uvedených v tomto bodě budou zhotovitelem opraveny na základě doporučení kontrolní organizace a případně konstrukční kanceláře výrobce. Zhotovitel na základě výsledků defektoskopie provede odstranění povrchových vad  vybroušením maximálně do hloubky 5 mm. 

      Případné hlubší zjištěné vady budou vzájemně posouzeny zhotovitelem a objednatelem a řešeny jako vícepráce.     

2. Kontrola 14 ks matic M 72 x 4 magnetickou práškovou metodou;

3. Kontrola přilnutí kompozice 7 ks kluzných radiál. ložisek (1 ks pomocné ložisko, 4 ks  ložisko turbiny, a 2 ks ložisko generátoru) ultrazvukovou metodou; 
4. Kontrola přilnutí kompozice 14 ks segmentů axiál. ložiska (axiální ložisko levé a pravé – 8+6 ks segmentů) ultrazvukovou metodou;

5. Kontrola 500 ks (cca 11%) označených trubek v kondenzátoru č. 1 metodou vířivými proudy;
Rozpis prací pro opravu armatur TG 5 při GO TG 5 

Viz příloha č. 6
Objednatel požaduje revize armatur v následujícím rozsahu:

A) Armatury přírubové:

1. demontáž armatury z potrubí;

2. demontáž víka armatury;

3. očištění těsnících ploch armatury;

4. demontáž ucpávek + vřetene + vyčištění ucp. komory;

5. indikace vřetene;

6. přetočení sedla ventilu, resp. egalizování těsnících ploch šoupěte;

7. vzájemné zabroušení těsnících ploch;

8. montáž vřetene + ucpávek;

9. zhotovení nových těsnění mezi příruby a pod víko;

10. montáž víka armatury;

11. tlaková zkouška armatury;

12. vystavení a předání protokolu o zkoušce těsnosti;

13. montáž armatury do potrubí.

B)  Armatury navařovací:

1. demontáž víka armatury;

2. očištění těsnících ploch pod víkem;

3. demontáž ucpávek + vřetene + vyčištění ucp. komory;

4. indikace vřetene;

5. egalizování těsnících ploch ventilu a šoupěte;

6. vzájemné zabroušení těsnících ploch;

7. montáž vřetene + ucpávek;

8. zhotovení těsnění pod víko;

9. montáž víka armatury;

10. vystavení protokolu o opravě armatury.
Poznámky: 

a) při revizi armatur na rozvodech páry, kondenzátu, odvzdušnění, odvodnění a vypouštění těchto rozvodů použít ucpávkové kroužky z expandovaného grafitu nebo grafitové šňůry;

b) po revizi armatur provést nátěr armatur stříbrnou barvou vhodnou pro  vysoké teploty.

c) po instalování ucpávek připevnit drátkem k víku armatury plechový      

d) štítek s označením druhu ucpávky, měsíce a roku výměny 

e) (př. G 8/2014).

f) zhotovitel po montáži armatur a izolací provede montáž pevných štítků s popisem armatury a dostupného KKS kódu.

g) u armatur, kde chybí ovládací kolečka, požadujeme tato doplnit.

Soupis požadavků na práci lešenářů při GO TG 5 :

1. Montáž lešení ke komoře VT regulačních ventilů;

2. montáž lešení k přehrad. šoupěti páry 8 MPa ve strojovně DN 250 a jeho ochozům;

3. montáž lešení ke spouštěcímu ventilu;

4. montáž lešení pod převáděcí potrubí páry mezi VT a NT částí;

5. montáž lešení pod výfukovou klapku kondenzátorů a pod membránovou pojistku;

6. montáž lešení před a za kondenzátor č.1 za účelem demontáže vík, jeho čištění a diagnostiky;

7. montáž lešení pro demontáž potrubí výstupu chlad. vody z kondenzátoru;

8. montáž lešení pod armatury odběrů páry z turbiny do regener. ohříváků, pod odběrové ventily páry pro VTO a STO a pod poj. ventily R0;

9. montáž lešení pro revizi 3 ks přepouštěcích ventilů v olej. okruhu turbiny;

10. zhotovení podlahy u VT a NT skříně;

11. podložení vík VT a NT skříně;

12. montáž lešení pod zp. klapku na výtlaku nouzového olej. čerpadla

13. montáž lešení pod olejovou nádrž za účelem čištění povrchu olejové nádrže a potrubí kolem nádrže a zaslepení starého odběru z nádrže;

14. montáž lešení pod clonku automat. odvodnění parovodů 8 MPa do VT komory (ve sklepě u polnice);

15. montáž lešení pod clonu páry 8 MPa;

16. montáž lešení pod clonu na výtlaku kondenzátu do větví;

17. montáž lešení pro opravu armatur;

18. montáž lešení k potrubí oleje;

19. demontáž výše uvedeného lešení po provedení oprav.

Soupis požadavků na práci izolatérů při GO TG 5 :

1. Demontáž izolace VT a NT skříně, vč. 4 ks přírub převád. potrubí páry mezi VT a NT částí;

2. demontáž snímatelných izolací na armaturách odběrů páry pro R0, jejich prohlídka, resp. oprava, dtto montáž;

3. demontáž snímatelných izolací armatur na kond. okruhu, jejich prohlídka, resp. oprava, dtto montáž;

4. demontáž snímatelné izolace spouštěcího ventilu, její prohlídka resp. oprava, dtto montáž;

5. demontáž snímatelné izolace clony pro měření průtoku páry 8 MPa do turbiny, její prohlídka, resp. oprava, dtto montáž

6. demontáž snímatelných izolací ostatních armatur dle rozpisu prací pro opravu armatur při GO, jejich prohlídka resp. oprava, dtto montáž;

7. montáž izolace VT a NT skříně vč. přírub převád. potrubí páry mezi VT a NT částí;

8. zhotovení nové izolace z vnitřní části krytu paroproudé vývěvy.

 Revize rotoru generátoru : 

1. Demontáž rotoru, uložení do přepravních saní a  zabalení, odvoz do opravy.

2. Elektrická měření rotoru před opravou,

3. Změření průměrů ložiskových čepů před opravou,

4. Indikace rotoru před opravou,

5. Demontáž spojky rotoru,

6. Demontáž obručí rotoru,

7. Defektoskopie obručí rotoru - nedestruktivní kontroly (kapilární metodou pro zjištění povrchových vad nebo necelistvostí, magnetizační metodou, ultrazvukovou metodou pro vyhledání vnitřních vad),

8. Vyfoukání a vyčištění rotoru suchou cestou,

9. Nátěr a montáž obručí rotoru,

10. Montáž spojky,

11. Egalizování (přetočení, přebroušení dle stavu)  ložiskových čepů,

12. Egalizování (přetočení, přebroušení dle stavu)  sběracích kroužků,

13. Egalizování (přetočení, přebroušení dle stavu)  čela a obvodu spojky,

14. Egalizování (přetočení, přebroušení dle stavu)   čela pro připojení budiče (dle indikace),

15. Změření průměrů ložiskových čepů po opravě,

16. Dynamické vyvážení rotoru při 3000ot/min v tunelu,

17. Elektrická měření rotoru po opravě (napěťovou zkoušku provádět s ohledem na stáří stroje)
18. Vypracování a předání protokolu o elektrickém měření,

19. Vypracování a předání protokolu o indikaci rotoru  a změření ložiskových čepů před a po opravě,

20. Vypracování a předání protokolu o dynamickém vyvážení rotoru a provedeném elektrickém měření,

21. Zabalení a odvoz rotoru z opravy zpět a vybalení u objednatele,

22. Montáž rotoru.

Revize statoru generátoru :

1) Vyčištění statorového vinutí,

2) Provedení revizní nálezu - kontrola statorového vinutí,

3) Elektrická měření statoru před opravou (napěťovou zkoušku provádět s ohledem na stáří stroje)

4) Provedení revizní nálezu - kontrola statorového vinutí,
5) Oprava klínování na základě provedeného revizního nálezu,
6) Nástřik izolační barvou po opravě,

7) Elektrická měření statoru po opravě (napěťovou zkoušku provádět s ohledem na stáří stroje),

8) Vypracování a předání protokolu o zkouškách.
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